Universaltabelle zur Ermittlung von Dusentyp, Disengr63e, Spritzdruck
und Abdriftminderungsklasse (Kaliber 015 - 03)

Wird in den Anwendungsbestimmungen nichts anderes vorgeschrieben, sind die in den Verwendungsbestimmungen angegebenen Druckbegrenzungen (wie in der Tabelle angegeben) auf einen 20 m breiten Randbereich begrenzt
Sofern in den Hinweisen nichts anderes vermerkt ist, muss fiir das Erreichen der angegebenen Abdriftminderungsklassen ein Zielflachenabstand (Abstand zwischen Diisenmundstiick und Behandlungsfléache) von 50 cm eingehalten werden.

Diisengréfie 02
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54 43 36 31 0,45 17 | I I t [
60| 48| 40| 34| 30 0,50 21 1,2
66| 53| 44| 38| 33 0,55 25 14 | 14 JEWS
72| 58] 48| 41| 36| 32 0,60 30 ANl 17 17
78| 62| 52| 45|39 35| 31 0,65 35 20 AR 20 20
84| 67| 56| 48| 42| 37| 34 0,70 41 | 23 RN 23 23
90 | 72| 60| 51| 45| 40 36/ 30 075 47 | 26 BPXW 26 26
96 | 77 | 64| 55| 48| 43| 38| 32 0,80 53 | 30 BEXNM 30 30 30
102| 82 | 68| 58 | 51| 45| 41| 34 0,85 6,0 34 34 34 34 34
108| 86 | 72| 62 | 54| 48| 43| 36 | 31 0,90 6,8 38 38 38 38 38
14| 91| 76| 65| 57| 51| 46| 38| 33 0,95 75 42 42 42 42 42
120 96 | 80| 69 | 60| 53| 48| 40| 34| 30 1,00 83 AT AT AT 4T 47
126|101 | 84 | 72| 63 | 56| 50| 42| 36| 32 1,05 9,2 52 52 52 52 52
132|106 88 | 75| 66 | 59| 53 | 44| 38| 33 1,10 57 57 57 57 57
138 | 10| 92| 79 | 69| 61| 55| 46| 39| 35 1,15 6,2 6,2
144 | 115| 96 | 82 | 72| 64| 58 | 48 | 41| 36 1,20 6,8 6,8
150 120( 100| 86 | 7.5 | 67 | 60 | 50 | 43| 38 | 30 1,25 73 73
125|104 | 89 | 78| 69 | 62| 52| 45| 39| 31 1,30 79 79
130|108 | 93 | 81| 7.2 | 65| 54 | 46 | 41| 32 1,35
134 112| 96 | 84 | 75| 67 | 56 | 48 | 42 | 34 1,40
139|116 99 | 87 | 7.7 | 70| 58 | 50 | 44 | 35 1,45
1441120103 | 90| 80 | 72| 60| 51 | 45| 36 | 30 1,50
149|124 |106| 93 | 83 | 74 | 62| 53 | 47| 37| 31 1,55
128 | 110| 96 | 85| 7,7 | 64| 55| 48 | 38| 32 1,60
132 113| 99| 88 | 79| 66| 57 | 50| 40| 33 1,65
136 11,7102| 91 | 82 | 68| 58 | 51| 41| 34 1,70
140 120(105| 93 | 84 | 7.0 | 60| 53 | 42| 35 1,75
144 123|108| 96 | 86 | 7.2 | 62 | 54 | 43| 36 1,80
148|127 111] 99 | 89 | 74| 63 | 56 | 44| 37 1,85
130 114 101| 91| 76 | 65| 57 | 46 | 38 1,90 75
134|117 104| 94 | 78 | 67 | 59| 47 | 39 1,95 79
137|120 107| 96 | 80 | 69 | 60| 48 | 40 2,00 47 Spritzdruck nach ISO [bar]
1441 126| 11,2/ 101 | 84 | 72 | 63 | 50 | 42 2,10 52 Druckbereiche gemaR JKI-Anerkennung
132 | 11,7/106| 88 | 75| 66 | 53 | 44 2,20 57
138|123 | 11,0 92 | 79 | 69| 55| 46 2,30 6,2
144|128 | 115| 96 | 82 | 7.2 | 58 | 48 2,40 6,8
15,0 133 | 120| 100 86 | 7.5 | 60 | 50 2,50 73
139 125|104| 89 | 78 | 62 | 52 2,60 79
144 130|108| 93 | 81 | 65| 54 2,70
149|134 | 12| 96 | 84 | 67 | 56 2,80
139 | 16| 99| 87 | 70 | 58 2,90
14411201103 | 90 | 7.2 | 60 3,00 Abdriftminderungsklassen
128|110 96 | 7.7 | 64 3,20
50 %
136 11,7102 82 | 638 3,40
Fahrgeschwindigkeit 144123108 86 | 7.2 3,60 W75%
[km/h] 130| 14| 91| 76 3,80 90 %
Gute fachliche Praxis 137|120 96 | 80 4,00 | EEEN
und Verwendungsbestimmungen 14,4 12,6 | 10,1 | 84 4,20
beachten! 132|106 88 4,40
138]110] 9.2 4,60
Hinweise iz IDK / IDKT / IDKN auch mit Randdiise IDKS 80-XX POM Antragsteller: AGP: Agroplast Bearbeitung: Landwirtschaftliches Technologiezentrum Augustenberg (LTZ) Stand: April 2024 (alle Angaben ohne Gewahr)
2: auch mit Randdiise IS 80-XX POM AGR: AGROTOP Sachgebiet Geratetechnik
33 auch mit Randdiise AIUB 85 XX VS (ISO-Farbkodierung beachten!) ASJ: ASJ Spray-Jet Kutschenweg 20
4: auch mit Randdiise AirMix OC 80-XX (ISO-Farbkodierung beachten!) DEM: SOLCERA 76287 Rheinstetten-Forchheim
5: Diisenausstof entspricht 2 Disen je 50 cm! DOuU: John Deere
6: Zielflachenabstand 40 cm! HAR: Hardi Tel.: 0721/9518-120
D: Doppelflachstrahldiise HYP: HYPRO Zentrale: 0721/9518-30
B: mit Bajonettkappe LEC: Lechler Email: pflanzenschutz-techni@ltz.bwl.de
11/B wahlweise Diise mit SW 11mm oder mit Bajonett MMA: MMAT Marian Mikolajczak Agro Technology Internet: www.ltz-augustenberg.de
Mx-Mx:  Mégliche Mischbestiickung fiir Doppelflachstrahldiisen bei eventuellem SSC: TeeJet Technologies
Anspritzen von Geréteteilen (Kombination mit Flachstrahldisen im mittleren Gestangeteil) WiIL: Wilger Inc.

e N

i
Prrzees
WA

>

Baden-Wiirttemberg



http://www.ltz-augustenberg.de/

